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SIASA History

INTERSTAMPING AUTOMOTOR S. A. De C. V. (IASA)
started in 2012 as part of Grupo Industrial Ranchacero (GIR)
following a strategic plan and synergy of current businesses
offering the services of:

Stamping (Tandem) (IASA)

Progresive processes

Service Center (GIR) Contiguous Plant

Cut to length & Slitter (GIR) Contiguous Plant
Laser (GIR) Contiguous Plant

The plant is located in the municipality of
Ciénega de Flores, on a 100,000m2 site.
The company's facility has a building with
three factories, in an area of 10,000 m2.
In addition, another 20,000 m2 are urbanized
with offices, parking and maneuvering areas.
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9 IASA |ASA has the capacity to

reampng Autemeton 4 de e produce class “'B"" stamped
parts for the automotive
market, mainly parts for
bodywork with thicknesses up
to 4 mm and deep stamped

Cross Member
Largueros
Soportes
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Sash Compl FRT / RR Door LH & RH HB

BRACKET-RR W/H PNL
FRAME-RR S/D WDO LH/RH (SHK ABS) LH
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Facilities Press specifications

It has Presses Prensa Toneladas e bk

from 200 to el x ALJFBIR | ALGere/St

1,500 tons and .

beds _up to 132 2750 Danly 1000 10872308 x 138 | Qh.zu

X 84 |nCheS 2718 Danly 600 10X 72348 0 L8 B/124
2716 Danly 500 10472 3481408 8/124
2729 Verson 500 10x60 348154 815
2728 erson 500 10x60 /304811524 80152
2127 Verson 500 12060 /3,048x 1,324 BI/1547
2726 Verson 7004000 4 W8 357X 213 B5/157

Linea 2

23000|eamg 1500 1208433520 2183 85/157
2301 Danly 800 BN 335201308 /18
2302 Danly 800 82733211308 59188
2303 B Daniy 600 B 33261308 01778
2304 B4 Danly 600 BN 33520138 /47
2305 B3nDanly 600 BR324 AL
2306 Danly 600 12x72[3352x 1,18 /178




Linea 3 Dimensiones en Pulgadas/mm
Der-izg x Fr.-AL /F-B,LR | Alt Cierre/SH
2310 Verson 1000 1484 [ 265712133 54/ 1371
2311 Verson 1000 14X 84 [ 3657x2,133 o/ 1371
2312 Verson 1000 144x84 | 3657x 2,133 54/ 1371
2313 Verson 1000 144x84 [ 3657x 2,133 54/ 1371
Prensas Dimensiones en Pulgadas/mm
. Toneladas . -
Progresivas Derlzq x Fr.-AL/F-BLR | Al Gerre/SH
2400 World Press 1200 Progesn 196.8x98.4 5,000 x 2,50 63/ 1600
2307 A6 Danly 500 Progresiia 132x72/3,352x 1,88 /1778
Otras Prensas Dimensiones en Pulgadas/mm
| Der-lzq x Fr.- At. | Alt. Cierre
2402 Danly 1000 | 204 x 102 / 5,181 x 2,590 | 63/ 1,600
2000 Niagara 200 71x48 /1,828 x 1,219 12 / 304
2001 Bliss 200 b0 x 48 / 1,524 x 1,219 28/ 711
. Dimensiones en Pulgadas/mm
Decoiler &
Feeder Strip Width inch& mm Coli Weight DI Coil 0D Coil Thickness
E?:g:i:u ton 52_991 1,600 mm 15 Ton. 20a 24 Inchf 502 a 610 mm| 72.8 inch / 1.850 mm [0.039 a 0.472 inch / 1 3 12 mm|

All warehouses have a crane.
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Quality

We have the ISO 9001: 2015
Certification, adhering to the clients
requirements in the use of tools such
as Core Tools.

The program has:

IATF 16949: December 2022 Pre-
audit phase 1, Documents and
process

May 2023, Phase 2

bsi.
Certificate of Registration

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM - ISO 9001:2015

Q) #

This Is to certify that: Interstamping Automotor, S.A. de C.V.
Camino a Sallnas Victoria Km. 1 S/N
Clenega de Flores
Nuevo Leon
66220
Mexico

Holds Certificate No. FM 642855

and operates a Quality Management System which comples with the requirements of 150 9001:2015 for the
followtng scope:

Stamping and assembly of metal components formed with the press or punching process.

Maguila, ensamble y subensamble de componentes metalicos formados con & proceso de
prensa o troguelado.

For and on behalf of BSI:

. yﬂoﬁrimm

ve Date: 2021-12-09
Explry Date: 2024-12-08

Original Reglstration Date: 2015-12-09
Latest Revision Date: 2021-11-24

Page: 1af 1

..making excellence a habit’
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|ATF 16949: 2016

LRQA

Preauditoria

Informe para:

Interstamping Automotor,
S.A.de C.V.

Referencia LRQA: MQAQO0006EE / 5476922
Fechas de la auditoria: 6-Diciemhbre-2022
Fecha del informe: 05-Noviembre-
Direccion del cliente: 2022

Carretera A, Salinaz Victoria Km,
Criterio de auditoria: 1.Ciénaga de Flores 56220,MX
Equipo auditor: IATF 16%45:2016
Oficina LRQA: Manuel ARIAS ARANDA

LRQA Grum Limisg, sus afiliadae y subsidiarias v sus respectivos funcionarios, empleades o agentes, en forma individual ¥
conjunta, se denominan en esta clausula "LRQA". LRQA no asume ninguna responsabilidad ¥ no eerad responsable ante
ninguna persona por ninguna pérdida, dafie o gasto causado por confiar en |2 informacion o asesoria brindada en este
documento o de cualguier otra forma, a menos gue esa persona haya firmada un contrato eon a2 entidad relevante de LRQA
para &l suministro de esta informacion o asesaria, ¥ &n ese caso cualguier responsabilidad estara exclusivamente de acusrdo
con los t&rmince ¥ condiciones establecidos en dicho contrato.

LROA

01. Informe ejecutivo

Resultado de la auditoria:

Esta visita se realiza para comprobar &l cumplimiento del sistema de gestion de Interstamping Automotor, S.A. de
C.V, de acuerdo 2 IATF 168949:2016 zegin o definido en |a documentacion de planificacion de la auditoria.

El resultado de |3 auditoria esta registrado abajo.

Este informe hace referencia a la Pre auditoria dzl Sistema de Gestion dz Calidad de Interstamping Automator, 5.4,
de C.V. contra los requisitos de |2 norma IATF 16949:2016.

La pre auditoria se realizo en 2.0 dias suditor por parte de Manuel Arias {TL) &n las instalaciones de
Carretera A. Salinas Victoria Km. 1, Cignega de Flares, 66220, Nuevo Ledn, Méxica,

CONCLUSION

De acuerdo a informacian verificada a través de documentos, registros y entrevistas se concluyd que &l
Sistema de Gestion de Calidad se encuentra documentado, implementado y se mejora continuamente,
El resultado de |2 Pre auditoria es

0 Mo conformidad mayeres y 5 No conformidades menores.

Con base en los registros musstreados, los documentos evaluados, |3 dreas visitadas v a2 pruebas
proporcionadas; Se VALIDA que el sistema de gestion esta adecuadamente documentado & implementado de
acuerdo con los requisitos de |a norma |ATF 16949:2018,

El contenido de este informe, serd tratado con la mas estricta confidencialidad, y no serén mostrados a
ninguna tercera parte,

Mejora continua:

Se obzerva como fortaleza
El Liderazgo y cumplimiento con los procedimientos

Seguimiento y evaluacion del cumplimiento de los objetivos & indicadores,
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Customer RFQ

"INGF-005 st e

Faaiiaad

Feasibility study

=

*VEP-002 sanoaconse
G

The quote is made

_/"___
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1- Drawings GD&T

2- Engineering change Docuemntes,
3-Customer Engineering Approval.

4- Design FMEA.

5- Process Flow Diagrams,

6- Process FMEA.

7- Control Plan,

8- Measurement Systems Analysis Studies.
9- Dimensional Results.

10- Material, Performance, Test Results.
11- Initial Process Studies.

d

12- Qualified Laboratory Documentation.
13.- Appearance Approval Report (AAR).
14- Sample Product.

15- Master Sample

16- Checking Aids.

17- Specific customer requirements.
17.1- Standard packaging.

17.2- Process sheet / Assembly diagra
17.3- Inspection record.
18- PSW
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Customers

A MAGNA

COSMA INTERNATIONAL

RENAULT &

N2

NEW PROCESS STEEL.

Metalsa

YOR”ZU
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Interstamping Automotor, S.A. de C. V.

Website: www.iasamx.mx (not available)
Office Phone: (81) 2089 0842 Al 46

Ramiro Villarreal , Commercial Management
E-mail: ventas@iasamx.mx
Movil: (81) 2320 2439/ 81 2355 7968

Daniel Vazquez, Engineering - Quality
E-mail: daniel.vazquez@iasamx.mx
Movil: (81)1778 5764

Sandra Mireles , Logistics
E-mail: sandra.mireles@iasa.mx
Movil : (81 ) 1799 7935

Pedro Sanchez, Operations Management
E-mail: pedro.sanchez@iasamx.mx
Movil: (81) 1698 7930



